ARM

FRAISE A GRANDE AVANCE MULTIFONCTIONNELLE
POUR LUSINAGE DES MOULES ET MATRICES
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ARM

FRAISE A GRANDE AVANCE MULTIFONCTIONNELLE
POUR LUSINAGE DES MOULES ET MATRICES

La fraise ARM est une fraise multifonctionnelle a hautes performances, qui garantit une stabilité optimale méme a
des vitesses d'avance élevées. Sa conception particuliere et ses caractéristiques techniques avancées assurent un
débit de copeaux élevé et un controle des copeaux efficace .
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GAMME DE PRODUITS

ARMO7 :

e Attachement par alésage : DC@® 40 mm

¢ Queue cylindrique : DCP 16-32mm
e Type Weldon : DCO® 16-32mm
e Embout vissé : DCP® 16-42mm
ARMO09:

e Attachement par alésage : DCP 40-66 mm
¢ Queue cylindrique : DCP 25-35mm
e Type Weldon : DCP® 25-32mm
e Embout vissé : DCP® 25-42mm
ARM11:

e Attachement par alésage : DC@® 50-80mm
¢ Queue cylindrique : DCO® 32mm

e Embout vissé : DCP 32-35mm
APPLICATION

e Usinage de moules et matrices

e Ebauche

e Usinage grande avance
e Surfacage

e Copiage

¢ Fraisage hélicoidal

e Fraisage de poches
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ARM

FRAISE A GRANDE AVANCE MULTIFONCTIONNELLE
POUR LUSINAGE DES MOULES ET MATRICES

IDEAL POUR LES POCHES PROFONDES

¢ Arrosage interne pour une meilleure arrivée de l'air pulsé pour une évacuation des copeaux efficace lors
lusinage profond et pour un meilleur refroidissement du corps d’outil

e |déal pour le fraisage profond et les débits d'usinage élevés

GRANDE PRODUCTIVITE POUR LES APPLICATIONS D’EBAUCHE
¢ Gain de temps significatif lors de l'usinage de moules a injection et de matrices de grande dureté
e |déal pour les stratégies d'usinage a grande avance

SOLUTION RENTABLE

¢ Plaquette économique a 4 arétes de coupe

¢ Aréte de coupe renforcée

¢ Nuance VP15TF polyvalente adaptée a un grand nombre d’applications

¢ Le substrat a micro-grains et le revétement Miracle offrent une excellente durée de vie

AVANTAGES

¢ Débits de copeaux élevés

e Résidus de matiére faibles

e Stabilité d'usinage

e Fraise a grande avance haute rigidité

e Grande durée de vie dans des matiéres
tendres et dures

* Rapport colt/performance économique
grace aux 4 arétes de coupe

¢ Une solution idéale pour 'ébauche a fort
débit de copeaux en usinage a grande avance

e Performances éprouvées pour
lusinage des moules et matrices

e Spécialement concue pour les moules et
matrices

e Gamme polyvalente
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FRAISE A GRANDE AVANCE
POUR MOULES ET MATRICES
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Outil 3 droite uniquement.

ATTACHEMENT PAR ALESAGE

)
Référence -‘:’ 5 < g a = E = E @ Plaquettes
# o 8 8 ¥ 8 8 3 8 € 8 & 3
ARMO07-040A07R [ 7 40 27.9 40 16 18 9 385 84 56 1.2 12 SPMX073505
ARMO09-040A05R [ ] 5 40 22.9 40 16 18 9 385 8.4 5.6 1.4 12
ARMO09-042A05R [ J 5 42 24.9 40 16 18 9 385 84 5.6 1.4 12
ARMO09-050A06R (] 6 50 33 40 22 20 M 49 104 63 1.4 17 SPMX094506
ARMO09-052A07R (] 7 52 35 40 22 20 M 49 104 63 1.4 17
ARMO09-066A08R (] 8 66 489 50 27 22 13 60 124 7 1.4 19
ARM11-050A05R o 5 50 29.4 40 22 20 1 49 104 6.3 1.8 17
ARM11-052A05R [ ] 5 52 31.4 40 22 20 1 49 104 63 1.8 17
ARM11-063A06R [ ] 6 63 42.4 50 27 22 13 60 124 7 1.8 19 SPMX115506
ARM11-066A07R [ J 7 66 45.4 50 27 22 13 60 124 7 1.8 19
ARM11-080A08R (] 8 80 59.3 50 27 22 13 64 124 7 1.8 19
N
Re

VIS D'ATTACHEMENT

DCX Vis d’attachement Géométrie
@ 40-42 M8-C 9
0 50-52 M10-C @‘\\W’
0 63-80 M12-C

@ : Article stocké.
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FRAISE A GRANDE AVANCE
POUR MOULES ET MATRICES
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Outil & droite uniquement.
FRAISE A EMBOUT FILETE
(2]
Référence ~ z E ) x Plaquettes
S 5 b =] 0 - X =
- P o [8) [T Q o < [+ 4 o
(V2] (8] [=] [=] - [=] [=] o == (8] <
ARMO7R162AM08 [ J 2 16 4 23 85 14 40 12 M8 0.6
ARMO7R203AM10 [ J 3 20 7.5 30 105 18 48 15 M10 1.2
ARMO7R254AM12 [ ] 4 25 125 35 125 21 56 19 M12 1.2
SPMX073505
ARMO07R325AM16 [ ] 5 32 19.5 43 17 29 66 22 M16 1.2
ARMO7R356AM16 [ ] [ 35 22.9 43 17 29 66 22 M16 1.2
ARMO7R427AM16 [ J 7 42 29.9 43 17 29 66 22 M16 1.2
ARMO9R252AM 12 [ J 2 25 8 35 125 21 56 19 M12 1.4
ARMO9R324AM16 [ J 4 32 15 43 17 29 66 22 M16 1.4
SPMX094506
ARMO9R354AM16 [} 4 35 17.9 43 17 29 66 22 M16 1.4
ARMO9R425AM16 [ ] 5 42 249 43 17 29 66 22 M16 1.4
ARM11R323AM16 [ ] 3 32 11.7 43 17 29 66 22 M16 1.8
SPMX115506
ARM11R353AM16 [ ] 3 35 14.6 43 17 29 66 22 M16 1.8
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@ : Article stocké.
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FRAISE A GRANDE AVANCE
POUR MOULES ET MATRICES
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QUEUE CYLINDRIQUE
Référence _§ = < g E Plaquettes
& © a &8 &8 4 I &
ARMO7R162SA16S () 2 16 16 4 85 25 06
ARMO7R1625A20S ° 2 16 20 4 130 30 06
ARMO07R203SA20S [ ] 3 20 20 7.5 130 30 1.2 SPMX073505
ARMO7R254SA25S [ ] 4 25 25 12.5 140 40 1.2
ARMO7R325SA32S [ J 5 32 32 19.5 150 50 1.2
ARMO9R2525A25S () 2 25 25 8 140 40 1.4
ARMO9R252SA25L () 2 25 25 8 200 40 1.4
ARMO9R324SA32S [ J 4 32 32 15 150 50 1.4 SPMX094506
ARMO9R324SA32L () 4 32 32 15 200 50 1.4
ARMO9R354SA32S [ ] 4 35 32 17.9 150 50 1.4
ARM11R323SA32S [ J 3 32 32 11.7 150 50 1.8 SPMX115506
N
RS

@ : Article stocké.
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FRAISE A GRANDE AVANCE
POUR MOULES ET MATRICES
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QUEUE WELDON
Référence Plaquettes
$ 5 > g E a
2 Q o o [3) ™ T o
@ o a a o 4 ] <
ARMO7R162WA16S () 2 16 16 4 85 25 0.6
ARMO7R162WA20S [ ] 2 16 16 4 130 30 0.6
ARMO0O7R203WA20S o 3 20 20 7.5 130 30 1.2 SPMX073505
ARMO7R254WA25S o 4 25 25 12.5 140 40 1.2
ARMO07R325WA32S [ ] 5 32 32 19.5 150 50 1.2
ARMO9R252WA25S () 2 25 25 8 140 40 1.4
SPMX094506
ARMO9R324WA32S () 4 32 32 15 150 50 1.4
N
9 gV
&

@ : Article stocké.
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PLAQUETTES

Référence Classe Honing* VP15TF  VP10H IC S RE Forme
SPMX073505ZNEN-FT M E ) o 70 35 05
SPMX073505ZNSN-FT M S ([ J [ ] 7.0 3.5 0.5
SPMX094506ZNEN-FT M E [ ] [ ] 9.7 4.4 0.6
SPMX094506ZNSN-FT M S (] [ ] 9.7 4.4 0.6
SPMX115506ZNEN-FT M E ° ° 1.6 54 0.6
SPMX115506ZNSN-FT M S ® ° 11.6 54 0.6
* Honing :
E : Ronde

S : Chanfrein + Rayon

PIECES DETACHEES

& ¢
Porte-outil §

Vis de serrage Clé
SPMX073505 TPS3 TIP10W
SPMX094506 TPS4 - C TIP15W - C
SPMX115506 TPS43 - C TIP15W - C

@ : Article stocké.
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CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

Fraisage standard Fraisage hautes performances
Matiere Dureté Plaquette Nuance
Vc fz ap ae Ve fz ap ae
SPMX073505 1.0 0.3/0.8 100%/DC 1.0 0.4 100%/DC
Acier doux <180HB SPMX094506  VP15TF [12(: ?[]220] 1.2 05/1 100% /DC| 200 1.4 0.5 100%/DC
SPMX115506 1.5 0.8/1.5 100%/DC 1.4 0.8 100%/DC
SPMX073505 0.9 0.3/05 100%/DC 100% / DC
180-280HB SPMX094506  VP15TF “001 ?0200] 1 0.5/0.7 100%/DC| 200 1.2 0.5 100%/DC
Acier carbone, Acier allié SPMX115506 1.2 0.6/15 100%/DC 1.2 0.8 100%/DC
SPMX073505 0.9 0.3/05 100%/DC 0.9 0.3 100%/DC
280-350HB SPMX094506  VP15TF [801-2;]50] 1 0.5/0.7 100%/DC| 180 1.2 0.4 100%/DC
SPMX115506 1.2 0.5/1 100% / DC 1.2 0.6 100%/DC
SPMX073505 0.75 0.3/0.5 100%/DC 0.75 0.3 100%/DC
Alliage outils allié <350HB SPMX094506  VP15TF [801—2;]40] 1 0.5/0.7 100%/DC| 180 0.8 0.4 100%/DC
SPMX115506 1 0.5/1 100% / DC 0.8 0.6 100%/DC
SPMX073505 0.75 0.25/0.4 100% /DC 0.75 0.3 100%/DC
SPMX094506  VP15TF [701_0?301 0.8 0.4/06 100%/DC| 150 0.8 0.4 100%/DC
Acier pré-traité 35 45HRC SPMX115506 0.8 0.4/08 100%/DC 0.8 0.5 100%/DC
SPMX073505 0.75 0.25/0.4 100% /DC 0.75 0.3 100%/DC
SPMX094506 VP10H [901_2?50] 0.8 0.4/06 100%/DC| 150 0.8 0.4 100%/DC
SPMX115506 0.8 0.4/08 100%/DC 0.8 0.5 100%/DC
SPMX073505 0.3 0.4/08 100%/DC - - =
Acier inoxydable <200HB SPMX094506  VP15TF [601-0?201 0.4 05/1 100% / DC — - - =
SPMX115506 0.4 0.6/15 100%/DC - - =
SPMX073505 0.3 0.25/0.4 100%/DC - - -
Inox PH, Duplex >200HB SPMX094506  VP15TF [50730] 0.4 0.3/05 100%/DC — — —  —
SPMX115506 0.4 0.4/08 100%/DC - - =
SPMX073505 1.0 0.3/0.6 100%/DC - - =
Fonte grise <200HB SPMX094506  VP15TF [1001 ?0200] 1.2 05/0.8 100%/DC — - - =
SPMX115506 1.2 0.6/15 100%/DC - - =
SPMX073505 0.8 0.25/0.5 100% /DC - - =
Fonte ductile <450MPa SPMX094506  VP15TF [801—2?60] 1 0.4/0.6 100%/DC — = = =
SPMX115506 1 0.5/0.8 100%/DC - = -
SPMX073505 0.5 0.25/0.4 100%/DC 0.5 0.25 100%/DC
SPMX094506  VP15TF [507_201 0.6 0.3/05 100%/DC| 120 0.6 0.3 100%/DC
. ) SPMX115506 0.6 0.3/0.6 100%/DC 0.6 0.4 100%/DC
Acier trempé 40-55HRC
SPMX073505 0.5 0.25/0.4 100%/DC 0.5 0.25 100%/DC
SPMX094506 VP10H (70 _9?201 0.6 03/05 100%/DC| 120 0.6 0.3 100%/DC
SPMX115506 0.6 0.3/0.6 100%/DC 0.6 0.4 100%/DC

NOTE POUR LA PROGRAMMATION

Lorsque vous utilisez UARM, veuillez programmer les rayons de coupe RE indiqués ci-dessous.
Les segments résiduels K sont les suivants :

Taille de

plaquette RE K
07 1.7 0.82
09 2.3 1.6

1" 2.695 2.1
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GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-hardmetal.com
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